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AutoCAD SHX Text
Rozmieszczenie słupków trzeba będzie dopasować do rozmieszczenia cięgien daszka na zewnątrz.

AutoCAD SHX Text
Wiercenie pod słupki SŁ.59

AutoCAD SHX Text
Mocowanie z pręta gw. M12 
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2870

AutoCAD SHX Text
Słupek SŁ.51 zamontować tak, żeby odległość pomiędzy wynosiła 2870
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